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MAQUINA DE
ELETROFUSAQ

Permite realizar a uniao dos componentes da linha de tubulacao,
formando uma unica pega.

Conta com componentes opcionais, Como impressoras e scanners
para leitura do codigo de barras das Conexdes Eletrosoldaveis.

& Permite facil transporte e simples manuseio.
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APLICACAO

A Maquina de Eletrofusao é a ferramenta utilizada para a instalacao
dos componentes utilizados no sistema de tubulacdo. Os pinos deste
equipamento sao conectados nas Conexdes Eletrosoldaveis e apds
acionado, ele realizara a uniao adequada entre o Tubo Nao-Metalico

em PEAD e o Terminal Eletrosoldavel.

A Zeppini Ecoflex comercializa a Maquina de Eletrofusao que fornecera
a temperatura adequada pelo tempo necessario, para que ao final
da operacao todos os elementos do Sistema de Tubulacao estejam

unidos, formando um s6 componente.

ESPECIFICACOES TECNICAS

Modelo

Altura

Largura
Profundidade
Diametros atendidos
Peso

Poténcia

Meméria

Itens adicionais

Material
Garantia
ITENS RELACIONADOS
- P \‘::_:__/ r
CAIXA DE PASSAGEM BUCHA DE PASTA DE VEDACAD
EM ALUMINIO VEDACAD PARA ROSCAS
B |

CONJUNTO BOCAL
DE ALUMINIO

REGUA PARA MEDICAQ
DE TANQUES

DISPOSITIVO PARA
SUSPENDER TAMPAS
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Magquina de Eletrofusao

200mm
250mm
210mm

20mm a 160mm

7kg
220V

350 registros
Scanner e raspador

Diversos

1ano

e,

PASTA PARA
IDENTIFICACAQ DE AGUA

e

EXTRATORA DE
VALVULA

Magquina
Eletrofusao

FERRAMENTA

CAMARAS DE
CORTA-TUBD CALCADA
BE=
LUMINARIA
LED
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PASSO A PASSO PARA A OPERACAO

Passo 1- Prepare o Sistema de Tubulac&o - Fuel Flex de acordo com o respectivo manual de instrugées do equipamento.

Passo 2 - Conecte os cabos da Maquina de Eletrofus&o aos bornes da Conexao Eletrosoldavel.

Passo 3 - Utilize o scanner de cadigo de barras para ler os parametros de eletrofuséo localizados na Conexdo Eletrosoldavel.

Passo 4 - Verifique no display da Maquina de Eletrofusdo se o didmetro, a tensado e o tempo de soldagem do componente estao corretos.

Passo 5 - Caso nao consiga utilizar o scanner do equipamento, € possivel inserir os parametros de soldagem manualmente. Para isso,
e necessario digitar as informacdes por meio dos botdes no corpo da Maquina de Eletrofusao.
Caso a leitura tenha sido realizada pelo scanner da Magquina de Eletrofusao, siga para o passo 10.

Passo 6 - Selecione a op¢éo 1- inserir voltagem e tempo, do menu principal, e pressione OK para confirmar.
Passo 7 - Utilize os botes + e - para selecionar a tensao de soldagem, e pressione OK para seguir para o proximo passo.
Passo B - Utilize os botdes + e - para selecionar o tempo de soldagem, e pressione OK para seguir para o proximo passo.

Passo 9 - Em seguida, o display ira exibir uma questao confirmando se os procedimentos de raspagem e alinhamento do Sistema de
Tubulacao foram realizados.

Passo 10 - Pressione o botdo OK da Maquina de Eletrofusao e observe o processo assegurando que ndo haja movimentacao dos componentes.
Passo 11 - Apds a conclusdo do contador no display da Maquina e emisséo de aviso sonoro, pressione OK para encerrar o processo.

Passo 12 - Apds a conclus&o do processo de eletrofusao, retire os cabos dos bornes com cuidado e mantenha todos os componentes
imobilizados por no minimo cinco minutos.

Passo 13 - Aguarde o resfriamento dos pontos de solda por no minimo 60 minutos, antes de fazer qualquer movimentacao na linha
que esta sendo instalada.

Passo 14 - Aguarde no minimo 120 minutos apés a conclusao do processo de eletrofusao dos componentes e efetue o teste de
estanqueidade do sistema de acordo com a legislacao local.

Passo 15 - Caso deseje imprimir ou salvar os registros de soldagem, conecte o driver ou impressora especifica através do cabo USB.
Passo 16 - Selecione a opcéo 2 - impressora e USB, do menu principal, e pressione OK para seguir para o préximo passo.
Passo 17 - Utilize os bot6es + e - para escolher a opcao desejada, e pressione OK para realizar o processo.

Passo 18 - Pressione STOP para retornar ao menu principal.

PASSO A PASSO PARA A MANUTENCAO
Passo 1- Limpe o corpo da Maquina de Eletrofusao utilizando pano umedecido.
Passo 2 - Inspecione a Maquina de Eletrofusao para verificar sua integridade.
Passo 3 - Verifique a integridade dos pinos, conectores, cabo de alimentacao, cabos de soldagem e display da Maquina de Eletrofusao.
Passo 4 - Caso identificado algum dano & integridade do equipamento ou de seus componentes durante as inspecées, realize a substituicdo.

Passo 5 - Caso identificado que a ultima calibragem da Maquina de Eletrofusao foi realizada ha dois anos, o equipamento deve ser
enviado para a Zeppini Ecoflex para a realizacdo de uma nova calibragem.
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As imagens contidas neste catalogo sao meramente ilustrativas - As informacoes estao sujeitas a alteracoes sem previo aviso.



